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SND40 PLECHY
DETEKCE SVARU

● Kombinace rozptylového toku a vířivých proudů

Pacuje s železnými i neželeznými kovy●

● Pro plechy, vláka a kabely
- Detekce tupých svarů a napojení
- Detekce změn ve struktuře materiálu

● Vysoká rychlost kontroly
- Pro plechy max. 10 m/s 

● Detekce neviditelných svarů



Dvě technologie v jedné jednotce: Rozptylový tok + Vířivé proudy

Spolehlivá detekce svarového švu bez ohledu na jeho tvar

Zálohování dat přes rozhraní USB nebo Ethernet

Standardní průmyslová rozhraní pro automatizaci

SND40 PLECHY

Detektor svarů SND40 kombinuje digitální analýzu a technologii vířivých proudů speciálně navrženou pro 
požadavky detekce svarů. Schopnost používat různé typy senzorů, jako jsou osvědčené magnetické 
senzory Rozptylového toku a nové senzory na principu vířivých proudů, činí tento systém vysoce 
flexibilním detektorem svarů. SND40 proto pomůže vyřešit např. aplikace v lisech pro hydraulické tváření 
a na stříhacích linkách.

●
●
●
●

Schéma zapojení

Napájení
(120 / 240 VAC)

Jednotky na bázi PC jsou vybaveny dotykovou obrazovkou, rozhraním pro průmyslové sítě i ethernet a lze 
je použít pro trubky a cívky ze všech kovových materiálů.
Pro zpracování svitkového materiálu a jiných „dlouhých“ výrobků (kabely, dráty), které se spojují do větších 
celků (např. kovové svitky s příčnými svary, kabelové svitky s konektory), je vyžadována automatická 
detekce svarů. Pro zpracování trubek, plechovek a sudů je vyžadována automatická detekce svarů a 
polohování materiálu. V kombinaci s vhodným snímačem lze SND40 použít pro detekci podélných svarů 
(např. u trubek, plechovek a bubnů) i příčných svarů (např. u cívek, kabelů a vedení) pro všechny kovy.

Senzor se umístí na materiál v klidu. Poté je se s materiálěm provede několik otáček (v případě trubek). V 
případě materiálu, jako jsou kabely a dráty, musí být materiál provlečen cívkou a bude pak průběžně měřit 
během protahování materálu cívkou.

Proces měření zahájí PLC stroje spouštěcím signálem. Po určité „době ustálení“ se provede měření. 
Pokud digitálně zpracovaný a filtrovaný signál senzoru překročí prahovou hodnotu přepnutí, je detekován 
svar. Poté SND40 nastaví výstup „detekován svar“.
Při měření trubek je sledován i pohon otáčení. Spolehlivost detekce lze dále volit v 5 úrovních.

Průmyslová síť 
(volitelné)

PLC (signály +24V)

Ethernet (Servis)

USB 1.1

USB (čelní strana)

Rozptylový tok
(MF)

Vířivé proudy
(EC)

Senzor
NS...S
NS...-EC8-...

Schéma připojení s jedním senzorem Schéma připojení se dvěma senzory přes Switch-Box

Při použití Kombinovaných snímačů je nutné zapojení podle schématu.
Při použití snímačů Rozptylového toku, nejsou nutné kabely pro Vířivé proudy.
Při použití senzorů / sond s Vířivými proudy, nejsou nutné kabely pro Rozptylový tok.

KNS9S CECM18S

SND40-EC-MF...

KNS9S CECM18S

SSB-SND40

Senzor 1
NS...S
NS...-EC8-...

Senzor 2
NS...S
NS...-EC8-...

SKNS9S

SM18CECM18S-GG

SKNS9S

SM18CECM18S-GG



DETEKCE SVARU

Senzory

Kromě zde uvedených nejběžnějších senzorů jsou k dispozici i další. Aby byla zaručena spolehlivá funkce, 
musí být vhodný senzor určen prozkoumáním vzorku materiálu v naší aplikační laboratoři.

Senzory pro plechy, kabely a vodiče

Senzor Princip funkce pro... Průměr trubky Tloušťka stěny Rozměry Hmotnost

Železné i 
neželezné plechy

Kabely, vodiče

Rozptylový tok /
Vířivé proudy

Vířivé proudy
uvnitř cívky

Záleží na 
materiálu

4,5 / 12 / 16 mm Ø,
záleží na senzoru

Snímače na principu Rozptylového  toku a Vířivých proudů vyžadují konstantní vzdálenost mezi snímacím prvkem 
a povrchem materiálu. Protože je snímač při měření umístěn na povrchu materiálu, je zapotřebí mechanické zvedací zařízení 
(např. s pneumatickým válcem).

Měřící cívky mají trubicovou detekční cívku, materiál jí prochází. Materiál má co nejlépe vyplnit vnitřní část cívky, ale nesmí 
se při pohybu cívky dotýkat. Pokud materiál prochází snímačem nerovnoměrně a namáhá tak vnitřní stranu trubice cívky, 
doporučuje se externí ochranné zařízení (např. s tažnými kameny), je k dispozici jako příslušenství.

Kombinované senzory obsahují Hallovu sondu a sondu Vířivých proudů. To umožňuje senzoru měřit železný i neželezný 
materiál.

Principy měření:

Princip magnetického rozptylového toku: Magnetický tok elektromagnetu je veden do materiálu, v místech s nerovnoměrnou 
strukturou materiálu uniká magnetický rozptylový tok, který bude měřen a vyhodnocován. Jedná se o spolehlivou metodu pro 
detekci svarů, u které se projevují odchylky v geometrii a magnetické vodivosti. Tento princip je vhodný pouze pro 
feromagnetický materiál.

Princip vířivých proudů: Střídavé elektromagnetické pole je přivedeno do materiálu, kde způsobuje vířivé proudy. Ty indukují 
v měřicí cívce napětí, které bude vyhodnocováno. Tato náročnější metoda umožňuje detekci svarů, které se projevují jako 
odchylky magnetické a elektrické vodivosti a také geometrické odchylky. Geometrické odchylky (rýhy, poškrábání) lze zde 
snadněji potlačit. Kromě toho má metoda vyšší rozlišení vhodné při např. detekci úzkých svarů.

Není možné vydat  všeobecné prohlášení o detekovatelnosti svarů. Proto vždy doporučujeme prozkoumání vzorků materiálu 
v naší aplikační laboratoři.

Senzory pro trubky, plechovky a válce

Senzor Princip funkce pro... Průměr trubky Tloušťka stěny Rozměry Hmotnost

Rozptylový tok /
Vířivé proudy

Železné i 
neželezné trubky

až do

až do

až do



Informace pro objednání

Technická data

SND40

Napájecí napětí:

Spotřeba:

Okolní teplota: 0°C - 40°C během provozu

Embedded PC, operační systém Windows CE pro uživatelské 
rozhraní

INFRASENSOR s.r.o.
Vřesová 571
252 42  Horní jirčany

telefon / fax: 241 940 989
senzory@infrasensor.cz
www.infrasensor.cz

HARDWARE UŽIVATELSKÉ ROZHRANÍ

VARIANTY ŘÍDÍCÍ JEDNOTKY

KABELY K SENZORŮM A PŘÍSLUŠENSTVÍ

Výpočty v reálném čase pro detekci a určování polohy

Bezpotenciálové vstupy/výstupy s optočleny i reléový výstup

USB rozhraní na přední straně pro aktualizaci softwaru, 
zálohování dat a přenos programů

Ethernetové rozhraní pro vzdálenou diagnostiku / ovládání

Různé průmyslové sítě (volitelné) pro ovládání a zpětnou vazbu

Volitelné použití myši a klávesnice

Noví průvodci pro nastavení: Průvodce systémem a programem. 
Usnadněte si nastavení systému (k dispozici v režimu ROUND)

Snadné ovládání a programování řídicí jednotky pomocí 
10“ dotykové obrazovky

Grafická vizualizace signálů čidel a vyhodnocení

31 měřicích programů volitelných přes paralelní rozhraní / 255 
měřicích programů volitelných přes síťové rozhraní

Zálohování dat přes USB

Označení Popis

Označení Popis

Řídící jednotka s modulem Vířivých proudů; ovládání přes IO rozhraní

Řídící jednotka s modulem Vířivých proudů; ovládání přes ProfiNet IO

Řídící jednotka s modulem Rozptylového toku; ovládání přes IO rozhraní

Řídící jednotka s modulem Rozptylového toku; ovládání přes ProfiNet IO

Řídící jednotka s modulem Vířivých proudů i Rozptylového toku; ovládání přes IO rozhraní

Řídící jednotka s modulem Vířivých proudů i Rozptylového toku; ovládání přes ProfiNet IO,
další průmyslové sítě (např. Profibus) jsou dostupné na vyžádání

Kabel k propojení jednotky a senzoru Rozptylového toku, s přímým konektorem

Kabel k propojení jednotky a senzoru Rozptylového toku, s konektorem 90°

Kabel k propojení jednotky a senzoru Vířivých proudů, s přímým konektorem

Kabel k propojení Switch-boxu a senzoru Rozptylového toku, s přímým konektorem

Kabel k propojení Switch-boxu a senzoru Vířivých proudů, s přímým konektorem

Switch-box pro připojení 2 senzorů

Zařízení pro připojení sond na Vířivé proudy

Válečkový blok jako opěra z druhé strany plechu (pro snímače svaru u plechů)

SCB-EC-S

Rozměry:

Hmotnost:

Krytí:

Startovací proud:

Externí pojistka: > 3,15 A; středně pomalá

IP54

cca. 12 kg

cca. 420 × 234 × 305 mm  (D × Š × V)


